INFORMACJE TECHNICZNE | ZASADY BEZPIECZENSTWA
SPREZYN GAZOWYCH HAHN GASFEDERN

Bezpieczenstwo

1. W przypadku stosowania sprezyn gazowych w sytuacjach, w ktérych awaria produktu moze
prowadzi¢ do obrazen ciata i/lub szkdd materialnych, nalezy zainstalowaé dodatkowe elemen-
ty bezpieczenstwa. Montaz/demontaz produktéw HAHN nalezy zawsze przeprowadzaé zgod-
nie
z przepisami BHP.

2. Produkty HAHN nie sg elementami bezpieczenstwa. Sprezyny gazowe to produkty bezobstu-
gowe, ktore ulegajg zuzyciu i dlatego musza byc regularnie testowane pod katem ich dziatania
w zaleznosci od obcigzenia i zastosowania. Aby wydtuzy¢ zywotnosé i wytrzymatosé zmecze-
niowg, produkty muszg by¢ w szczegdlnosci zabezpieczone przed korozjg. Wiekszos¢ naszych
produktéw jest réwniez wykonana ze stali nierdzewnej (V2A i V4A). Z produktéw moga wy-
cieka¢ niewielkie ilosci oleju hydraulicznego; nie moze on mieé kontaktu z zywnoscig ani wo-
dami gruntowymi. Oprécz standardowego oleju hydraulicznego, w innych obszarach, takich
jak przemyst spozywczy, mozna stosowac alternatywne rodzaje oleju.

3. Sprezyny gazowe sg wypetnione technicznie czystym azotem, ktéry nie pali sie, nie wybucha
i nie jest szkodliwy dla Srodowiska. Sprezyny gazowe sg pod wysokim ciSnieniem i mozna je
otwiera¢ wytgcznie zgodnie z instrukcja (patrz Przechowywanie i Utylizacja).

4. Produktow HAHN nie wolno przegrzewac ani wystawiac na dziatanie otwartego ognia.

5. Przed demontazem lub innymi czynnosciami nalezy sprawdzi¢, czy produkty nie majg widocz-
nych uszkodzen, takich jak zdeformowane elementy tgczace lub wygiete ttoczysko. W przy-
padku widocznych uszkodzen, przed demontazem nalezy uwolnic cisnienie.

Instalacja i dziatanie

1. Sprezyny gazowe powinny by¢ montowane z ttoczyskiem skierowanym w dof.

2. Aby nie skrdcié¢ zywotnosci sprezyn gazowych, nie wolno ich poddawac dziataniu sit skosnych,
zginajacych ani poprzecznych; dopuszczalne sg jedynie obcigzenia osiowe. W zaleznosci od si-
ty, skoku, serii i catkowitej dtugosci naszych produktéw, istnieje ryzyko zatamania. Ttoczysko
nalezy chroni¢ przed uderzeniami, zarysowaniami, zabrudzeniami i farbg. W zaleznosci od kil-
ku czynnikéw, takich jak miejsce montazu/zastosowanie, seria, zastosowany skok i warunki
otoczenia, mozliwa jest zywotnos$¢ przekraczajgca 50 000 cykli.

3. Sprezyna gazowa z czasem i w trakcie eksploatacji narazona jest na utrate sity. Dzieje sie tak
nawet wtedy, gdy ttoczysko nie jest poruszane. Stopien utraty sity zalezy miedzy innymi od
rodzaju, rozmiaru, zastosowanych uszczelek i zastosowania. Wartosci 5% w ciggu pierwszych
12 miesiecy i 10% w ciggu 4 lat sg catkiem normalne, ale w indywidualnych przypadkach mo-
g3 byc¢ znacznie wyzsze.

4. Mocowania sprezyn gazowych, takie jak oczka, przeguby katowe itp., muszg by¢ catkowicie
wkrecone i przylega¢ do frontu. Luzne potgczenia nalezy catkowicie dokreci¢ przed monta-
zem. W przypadku wystgpienia drgan, potgczenia nalezy zabezpieczy¢ przed poluzowaniem.

5. Warunki $rodowiskowe (kurz, wahania temperatury, wilgotnos¢ itp.), agresywne warunki,
nieprawidtowa instalacja lub oddziatywania mechaniczne mogg prowadzi¢ do uszkodzen i
wptywac na zywotnos¢ urzgdzenia.



6. Sprezyny gazowe mogg by¢ stosowane jako ograniczniki krancowe, jesli sita nominalna nie
przekracza +30% (brak nadmiernego rozciggania lub Sciskania produktu), tj. produkty moga
by¢ obcigzane wytgcznie sita nominalng +30% przy sSciskaniu lub rozcigganiu. Nalezy dodatko-
wo zamontowaé ograniczniki mechaniczne, szczegdlnie przy duzych sitach, aby zapobiec Sci-
skaniu lub rozcigganiu produktu.

7. Standardowy zakres zastosowania sprezyn: od -20°C do +80°C.

8. Sprezyny gazowe sg systemami otwartymi. Nalezy zadbac¢ o to, aby do sprezyn przez otwor
wentylacyjny na koncu cylindra nie dostaty sie zanieczyszczenia.

9. Blokowane sprezyny gazowe posiadajg otwor przelotowy w ttoczysku z kotkiem zwalniajgcym.
Nalezy unika¢ przedostawania sie do otworu w ttoczysku zanieczyszczen, takich jak brud czy
srodki czyszczgce (ochrone zapewnia opcjonalna uszczelka ttoczyska). Zanieczyszczenia moga
prowadzi¢ do korozji ttoczyska i zaklinowania kotka zwalniajgcego. Podczas montazu uktadu
zwalniajgcego nalezy upewnic sie, ze zachowany jest dopuszczalny zakres ruchu zwalniajace-
go.

10. Niektore produkty HAHN Gasfedern sg wyposazone w zawér. Moze on stuzy¢ do zwiekszenia

sity docisku poprzez uzupetnienie lub zmniejszenia sity docisku poprzez oprdznienie. Aby
zmniejszy¢ site wysuwu, nalezy odkreci¢ mocowanie po stronie cylindra (w przypadku sprezyn
ciggnacych — po stronie ttoczyska), aby uzyska¢ dostep do gwintowanego trzpienia. W gwin-
towanym trzpieniu znajduje sie otwér o srednicy < 2,5 mm. Nalezy ostroznie nakrecié reduk-
tor lub uzy¢ sptaszczonego trzpienia o Srednicy < 2,5 mm. Lekkie, sprezyste uderzenia reduk-
tora/trzpienia rekg powodujg uwalnianie gazu. Nalezy unika¢ dtugotrwatego naciskania
trzpienia, aby zapobiec zbyt duzej utracie azotu (uwaga: gaz i olej mogg wyciekac z zaworu,
nalezy przestrzegac zasad bezpieczenistwa). Zawor jest wrazliwg czescig i moze zostac uszko-
dzony w przypadku zbyt silnego uderzenia. Zbyt dtugie naciskanie ttoka zaworu moze prowa-
dzi¢ do niekontrolowanej redukcji ci$nienia, a nawet do catkowite] utraty gazu.
Podczas regulacji pary sprezyn gazowych zaleca sie liczenie uderzen, aby osiggngé w przybli-
zeniu takg samg site wysuwu w obu czesciach. Jednorazowo nie nalezy wykonywac wiecej niz
pie¢ uderzen. Nastepnie sprezyny nalezy sprawdzi¢ pod katem wyciekdw, wktadajac krople
oleju do otworu zaworu; pojawienie sie pecherzykéw $wiadczy o wycieku zaworu. W takim
przypadku zawdr nalezy krétko nacisng¢ ponownie (aby prawidtowo sie zamknat) i ponownie
sprawdzi¢ pod katem wyciekdw. Po zakonczeniu sprezyne gazowg mozna przetestowac w za-
stosowaniu. W razie potrzeby proces ten nalezy powtdrzyc. Jesli sprezyna(y) okaze(3) sie zbyt
staba(e), mozna je przesta¢ do ponownego natadowania.

Charakterystyka

1. Maksymalna predkos¢ przesuwu sprezyn gazowych = 300 mm/s w stanie zamontowanym.
2. Tolerancja rozciggania lub sit rozciggajgcych przy kacie 20° wynosi zazwyczaj:
Sita nominalna F1 + 10%, co najmniej + 3 niutony.
Sita nominalna jest mierzona statycznie przy wysunietym skoku 5 mm przed koricem skoku
(standard).

3. Podana sita F1 dla sprezyn gazowych jest oparta na temperaturze otoczenia 20°C. Sita ta jest
zwiekszana lub zmniejszana przy innej temperaturze otoczenia. Réznica temperatur wynosza-
ca 10°C powoduje zmiane sity F1 o ok. 3-3,5%. Zmiana temperatury otoczenia powoduje
rowniez zmiane witasciwosci produktéw wypetnionych olejem.



Przechowywanie i utylizacja

1.

Sprezyny gazowe nalezy przechowywac z ttoczyskiem skierowanym w dét. Przy prawidtowym
przechowywaniu nie nalezy spodziewac sie strat cisnienia; jednak produkty nie powinny by¢
przechowywane dtuzej niz 1 rok (patrz Instalacja i dziatanie, punkt 3). Przed pierwszym ru-
chem ttoczyska nalezy usungc folie. Podczas pierwszego uruchomienia produktéw (wsuwa-

nie/wysuwanie ttoczyska) po dtuzszym okresie nieuzywania moze wystgpic¢ efekt przywierania
(moment odrywajacy i efekt slip-stick), co oznacza, ze do przesuniecia produktu potrzebne s3
wieksze sity. Efekt ten stabilizuje sie po jednym lub dwdch cyklach. Przechowywanie sprezyn
gazowych powinno odbywac sie zgodnie z zasadg FIFO (pierwsze weszto, pierwsze wyszto). Po
dtuzszym okresie przechowywania moze wystgpic lekkie zwilzenie olejem po stronie ttoczy-
ska. Jest to zwigzane z systemem i nie ma wptywu na funkcjonalnos¢.

Sprezyny gazowe znajdujg sie pod ci$nieniem. Nie wolno ich otwiera¢ ani podgrzewac¢. Utyli-
zacja odpadow odbywa sie wytgcznie za posrednictwem podmiotéw zajmujgcych sie obrotem
surowcami lub specjalnych wysypisk $mieci. Sprezyn gazowych nie nalezy wyrzuca¢ do odpa-
dow domowych. Olej nie moze przedostac sie do gleby ani wody.

Uwagi dotyczace utylizacji w specjalistycznych warsztatach:

a. Sprezyne gazowaq nalezy zamocowac na wysokosci prowadnicy lub podstawy, np. zaci-
sngé w imadle.

b. Wywierci¢ otwdr w okreslonym miejscu wierttem o grubosci ok. 3 mm, aby umozliwié
ujscie gazu. Podczas wiercenia chroni¢ miejsce wiercenia przed rozpryskujacymi sie
widrami i olejem. Nosi¢ okulary ochronne!

c. Otwodr musi mie¢ gtebokos¢ ok. 5 mm. Uwaga: ttoczysko moze sie wysungc lub wsu-
na¢, jesli ucieknie gaz.

d. Sposéb wiercenia w zaleznosci od rodzaju sprezyny gazowej:

i. Sprezyny gazowe pchajace: wywierci¢ otwor w odlegtosci ok. 25 mm od ptyty
bazowej (od strony cylindra):
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ii. Sztywne/elastyczne sprezyny gazowe blokowane: wywierci¢ otwér w odlegto-
sci ok. 20 mm od ptyty bazowej (od strony cylindra):
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iii. Sprezyny ciggnace: wywierci¢ otwor ok. 25 mm od podstawy cylindra. Olej
jest wypompowywany ze sprezyny gazowej poprzez kilkukrotne poruszanie
ttoczyskiem w gore i w dét. Jesli mimo otworu nie mozna poruszyé ttoczy-



skiem, wywier¢ kolejny otwdr ok. 30 mm od strony prowadzacej (strona prze-
ciwna):
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e. Zbierz olej i zutylizuj go zgodnie z przepisami dotyczacymi utylizacji (olej hydraulicz-
ny).

f. Olej wypompowuje sie ze sprezyny gazowe] poprzez kilkukrotne wsuwanie i wysuwa-
nie ttoczyska. Jezeli ttoczyska nie da sie przesung¢ pomimo otworu, nalezy wywiercic¢
kolejny otwor w odlegtosci ok. 30 mm od strony prowadzacej (strona przeciwna).

Gwarancja

1. Roszczenia gwarancyjne wygasajg po uptywie roku od daty zakupu. Gwarancja traci waznosé,
jesli data produkcji na etykietach sprezyn jest nieczytelna lub zostata usunieta. Wady jako-
Sciowe produktéw nalezy zgtaszac niezwtocznie.



